
Procédé de cintrage à chaud
de  garde-corps  en  verre
incurvé feuilleté de 22,28 mm
le plus vendu

Un garde-corps en verre incurvé à petit rayon suscite depuis
longtemps un grand intérêt sur le marché. Le verre courbé
apporte élégance et énergie aux garde-corps en verre, que ce
soit à la maison ou dans le centre commercial.

Le processus de création d’un verre incurvé de haute qualité à
petit rayon a évolué au fil des ans. Grâce à la recherche et
au  développement  continus,  à  l’utilisation  des  dernières
technologies et machines, il est désormais possible de plier
une  gamme  beaucoup  plus  large  de  rayons,  de  tailles  et
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d’épaisseurs.

Qu’est-ce  qu’un  petit  rayon  de
verre bombé ?
La production de verre bombé commence généralement par un
moule. Comme base pour le verre incurvé qu’ils plieront dans
la  forme  souhaitée.  Une  fois  le  moule  terminé,  il  est
préchauffé  à  la  température  souhaitée  pendant  environ  une
heure avant que le verre ne soit mis dans le moule. Toute
grande différence de température entre le moule et le verre
pourrait faire éclater le verre, il est donc très important de
préchauffer le moule.

Pendant le préchauffage du moule, la vitre plate qui sera
éventuellement étirée et courbée à la forme souhaitée est
nettoyée,  polie  et  vérifiée  pour  d’autres  particules  de
poussière. Toute particule sur le verre pendant que le verre
chauffe peut provoquer des fissures, il est donc important
d’éliminer toute trace parasite.

À ce stade, le moule est préchauffé et retiré du four. Le
verre est ensuite placé dessus et le tout est rechargé dans le



four. Une fois que le four atteint la température souhaitée –
environ  1000  degrés  Celsius  –  les  molécules  du  verre
commencent à accélérer et il commence à fondre et à se plier,
se fondant dans la forme du moule. Le four est refroidi très
lentement, complétant le verre bombé.

Comment  produisons-nous  du  verre
bombé  feuilleté  pour  les  garde-
corps en verre ?
Utilisant deux panneaux de verre bombé de 10 mm laminés par un
intercalaire PVB de 2,28 mm, le processus feuilleté subit un
autoclave à haute température et haute pression pendant plus
de 6 heures. Après le processus de stratification, la liaison
entre le verre et le PVB sera en permanence ensemble.

L’intercalaire agit pour maintenir le verre ensemble en cas de
bris,  par  conséquent  le  verre  aura  tendance  à  adhérer  à
l’intercalaire et à ne pas se désagréger, le protégeant des
blessures personnelles.





Avantage  de  garde-corps  en  verre
incurvé

Bon effet décoratif : le verre incurvé est une forme1.
créative. Shenzhen Dragon Glass peut également fournir
du verre incurvé dans de nombreuses couleurs, épaisseurs
et rayons, de sorte que presque tout est réalisable.
Même une variété d’intercalaires disponibles offre des
possibilités  décoratives  mais  aussi  fonctionnelles
intéressantes.
Sur mesure : Le verre incurvé peut être appliqué de2.
manière intéressante, il est fabriqué sur mesure pour
chaque projet et en tant que tel peut être produit pour
répondre à une variété de conceptions, qu’il s’agisse
d’une courbe complexe avec des tangentes plates ou d’une
courbe cylindrique simple.
Super  sûr  :  le  verre  incurvé  laminé  protège  des3.
blessures corporelles, si le verre est cassé, les éclats
adhèrent à l’intercalaire et ne s’effondrent pas. Il est
même possible de construire des lunettes multicouches
pour divers besoins de protection exigeants.
Forte résistance à la pression : De plus, la cambrure le4.
rend  très  résistant  à  la  charge.  Lorsqu’ils  sont
utilisés correctement, ils peuvent réduire l’utilisation
d’autres matériaux de construction.
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Spécifications  du  garde-corps  en
panneau de verre de 22,28 mm

Épaisseur du verre : 10 mm + 10 mm, d’autres épaisseurs
telles que 5 mm + 5 mm, 6 mm + 6 mm, 8 mm + 8 mm, etc.
également disponibles ;
Forme du verre : Courbé. La forme plate est disponible;
Rayon minimum : 200 mm pour le verre feuilleté courbé à
chaud. 900 mm pour le processus de trempe courbe.
Max Arch: 3300mm, Hauteur 3300mm, etc.
Processus ultérieur : impression numérique, impression
sur fritte céramique, revêtement à faible émissivité,
gravure à l’acide ou sablage, etc. ;
Temps de production : 20 jours après commande confirmée
;
Certifications : CCC/CE/SGCC/ISO9001/AS, etc.
Emballage: Emballage solide de caisses en contreplaqué
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Qualité
Sous réserve de CE;
Sous réserve de BS;
Sous réserve de l’ASTM;
Sous réserve de ISO9001, etc.

Emballage et livraison

Caisses de contreplaqué solides emballage et livraison.

Shenzhen Dragon Glass est un fournisseur de verre total qui

https://www.linkedin.com/company/shenzhen-dragon-glass/


fournit du verre incurvé allant du verre trempé aux stratifiés
haute performance, qui peuvent tous être incurvés selon vos
besoins individuels.

Contactez-nous et voyez si nous pouvons vous aider à trouver
les options parfaites pour votre verre bombé.
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