5 syyta, miksi karkaistu lasi
rajahtaa itsestaan ja 7
tehokasta tapaa valttaa
karkaistun 1lasin spontaani

rikkoutuminen (2022).

karkaistu lasi poytalevy rajahtada ilman syyta. Esimerkiksi
viime viikolla, karkaistu kaide lasi ystavani talossa yhtakkia
hajosi, kun 13 vuotta kaytto (Kuten kuva alla). Monille
ihmisille karkaistua lasia pidetdan jo turvalasina, ja sen
lujuus kestaa voimakkaan iskun.

Mutta miksi karkaistu lasi itse rajahdys ilman merkkeja? Onko
olemassa keinoja valttaa sita? Tassa artikkelissa aiomme
keskustella tasta aiheesta ja tarjota ammattimaisia
ehdotuksia!
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Portaikko kaide karkaistu lasi spontaani rikkoutuminen
Syita karkaistu lasi itse rajahdys:

1. Float-lasin raakamateriaalin
epapuhtaudet.

Raaka float-lasissa on kivia, siruja ja kuplia: tasaisen lasin
epapuhtaudet ovat karkaistun 1lasin heikot kohdat seka
stressipitoisuuspisteet. Varsinkin jos heikko kohta on
vetolujuus stressi alueella karkaistua lasia aiheuttaa
karkaistua lasia itse rajahdys.

2. Nikkelisulfidifaasi muuttuu a-NiS:sta
B-NiS:ksi.
Nikkelisulfidi on tarkein syy karkaistu lasi spontaani

rikkoutuminen. Kuten NiS siirto o-NiS B-NiS, tilavuus kasvaa
dramaattisesti, mika lopulta aiheuttaa karkaistu lasi stressi



https://en.wikipedia.org/wiki/Nickel_sulfide

vapautuu ja lopullinen karkaistu lasi spontaani rikkoutuminen.

3. Karkaistu lasi pinta on vikoja.

Karkaistun lasin pinnassa on virheellisesta kasittelysta tai
kaytosta johtuvia vikoja , kuten naarmuja, siruja jne., jotka
voivat aiheuttaa jannityskeskittymista ja myOhemmin aiheuttaa
karkaistun lasin spontaanin rikkoutumisen ilman merkkeja.

4. Ympariston lampotila muuttuu
dramaattisesti.

Kun lasi kuumennetaan tai jaahdytetaan, lampotilan kaltevuus
lasin paksuuden suunnassa on epatasainen ja epasymmetrinen,
mika aiheuttaa karkaistun lasin taipumuksen rajahtavan. Jos
vetolujuus alue siirtyy toiselle puolelle tuotetta tai siirtyy
pintaan lampotilan aiheuttaman rasitusta, aiheuttaa karkaistun
lasin itse rajahdys samoin.

5.Tempering stressi liian korkea.

Vaikutus aste karkaisu. Kokeet ovat osoittaneet, ettd kun
kovettumisen aste kasvaa 5%, karkaistu lasi itse rajahdyksia
maara kasvaa 20%~25%. 0On selvaa, ettda mita suurempi
karkaisujannitys, sita suurempi on karkaistun lasin itsestaan
rajahtamisen riski.

Ratkaisut karkaistun lasin
1tserajahdysnopeuden vahentamiseen.

1, Kayta korkealaatuista raaka float-
lasimateriaalia.

On yleensa useita laatuja float-lasia.

 Grade A: no bubbles, no chips, no scratches super smooth



surface. Tempering rate up to 99% without explosion.
 Grade B: some bubbles, some stones, some chips, etc
flaws allowance which are hardly seen by bare visual
inspection.
= Grade C: has obviously flaws and color differences but
is accepted by some projects for which quality is not
required at all.

Kayttamalla luokan lasi dramaattisesti vahentaa karkaistua
lasia spontaani rikkoutumisnopeus, my0s erittdain kirkas lasi
suositellaan, jos budjetti sallii.

Kirkas lasi vs vahan rautaa lasi

2, Kayta kehittyneita lasileikkauskoneita
ja lasihiomakoneita.

Kehittyneet lasinleikkauskoneet, kuten Bottero tai Lisec jne.
raskaat leikkauskoneet varmistavat, etta lasi leikataan
tarkasti oikeaan kokoon. Kehittyneet lasireunat vahentdavat tai
valttavat lasipintamikrohalkeamia. Voit myo0s valita pehmean
vyohiomakoneen reunan kasittelyyn.



Lisec lasi leikkaus linja

Bottero lasi leikkaus linja




3, Super kehittyneet karkaisukoneet ja

hyva hallinta lasi karkaisu laatu.

Super hyva karkaisu kone ja kokenut lasi karkaisu toimijoiden
varmistaa karkaistu lasi stressi super yhtenainen ja silea
pinta. Tama on keskeinen prosessi valvoa karkaistua lasia itse
rajahdysnopeus. Shenzhen Dragon Glass voi taata lieventaa

stressia > 90Mpa, silla valin karkaistu stressi yhtenaisyys <
8Mpa. Tarjoaa erittdin tasainen pinta karkaistu lasi.
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Super kehittynyt lasi karkaisu kone voi taata karkaisu
stressia yhtenaisyytta

4, Lampo6 liota testi.

Hyvaksy lamp0 liota testausprosessi tehda, etta karkaistu
lasi, joka on NiS epapuhtaus rajahtaa etukateen ennen kuin
lahetadt sen asennuspistoon. Tama on kaksinkertainen takuu
valttya karkaistu 1lasi itse rajahdys jalkeen karkaisu
prosessi.
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Shenzhen Dragon Glass lampda liota testi uunissa.

5, Kayta lampoa vahvistettua lasia, jos
mahdollista.

Valitse lampovahvistettu 1lasi, jos vahvuus tayttaa
arkkitehtonisen suunnittelun vaatimukset. Lammélla vahvistettu
lasi on 2 kertaa vahvempaa kuin normaali hehkutettu lasi ja
silla on parempi lasitasaisuus kuin karkaistulla lasilla. Sita
ei ole luokiteltu turvalasiksi, mutta sita voidaan edelleen
kasitella laminoituna turvalasina sen turvallisuuden ja
lujuuden parantamiseksi valttaen karkaistun lasin
itserajahdyksen.

6, Valitse Tluotettava karkaistu 1lasi
valmistaja.

Valitse kokenut karkaistun lasin valmistaja takaamaan
karkaistun lasin laadunvalvonnan. Karkaistu lasi valmistaja
hyva maine on perustakuu, se voi auttaa sinua varmistamaan
kayttamalla parasta raaka lasimateriaalia ja tiukan lasin
laadunvalvonta, joka voi huomattavasti vahentdaa tai jopa
poistaa karkaistu lasi rajahtava maara.
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7, Valta vaaristymaa karkaistun Tlasin

asennusprosessissa.
Valta karkaistun lasin asennusvaaristyma, tama edellyttaa
tarkkaa tarkastusta paikan paalla kokomaaritysta varten.

Tarkka asennus karkaistulle lasille 1lampotilan muutosten,
rakenteen vahennyksen jne.

Joten mita mielta olet ylla olevista ratkaisuista? Onko
sinulla muita ideoita?

Tervetuloa jakamaan kanssamme!
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