Superhohe Glasflosse aus 25mm
gehartetem Verbundglas

Was ist Glasflosse?

Wenn Sie ein Ganzglasgebaude betreten, sind Ihnen bestimmt ein
paar lange Glasstreifen aufgefallen, die auf der Glasflache
stehen, wie an der Vorhangfassade. Diese langen Glasstreifen
werden Glasflossen genannt, und sie werden auch Glasrippen
genannt. sie bestehen aus dickerem gehartetem Glas und
Verbundglas.


https://szdragonglass.com/de/gehaerteter-laminierter-glas-lamellenlieferant/
https://szdragonglass.com/de/gehaerteter-laminierter-glas-lamellenlieferant/
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Vorteile?

Die Glasrippe 1ist ein einzigartiges Accessoire der
Ganzglasfassade. Ein 1langer Glasstreifen, der an der
Ganzglasfassade auf gleicher HOhe wie das GroBglas und
senkrecht zum GroBglas montiert wird und auf das GroBglas eine
Biegesteifigkeit ausubt. Die Glasrippen werden auch
Windschutzleisten genannt. Bei der Gestaltung von
Ganzglasfassaden sollten die Glasrippen entsprechend der
Winddruckfestigkeit der Fassade und der Durchbiegung des
GroBglases unter seinem Eigengewicht ausgelegt werden.

Die Glasrippe widersteht nicht nur dem Winddruck, sondern
stellt auch die vollstandige Glasansicht der Vorhangfassade
wieder her.
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Produktname: Glasfinne

Glasart: Gehartetes Glas , gehartetes Verbundglas

Farbe: Klar oder extra klar

Dicke: 12 mm, 15 mm, 19 mm, 25 mm; 5+5mm, 6+6mm, 8+8mm usw.

Produktionszeit: 15 Tage

Maximale Hohe: 12000 mm

Produktdetails



https://szdragonglass.com/full-tempered-glass-picture/




Qualitatsstandard

= Vorbehaltlich IS09001-Norm;
= Vorbehaltlich CE EN2190;

= Vorbehaltlich ASTM1248;

= Vorbehaltlich AS.

Anwendungen




Qualitatskontrolle

= Durch die Verwendung von hochwertigem Hartglasmaterial
stellen Sie sicher, dass keine Blasen, keine Chips,
keine Kratzer und keine superflache Oberflache vorhanden
sind.

»Schneiden: Verwenden Sie fortschrittliche
Schneidemaschinen, um sicherzustellen, dass es keine
Spane, GroBen Genauigkeit;

»Schleifen: poliert die Kanten ohne Spane, ohne
Mikrorisse, ohne Fehler;

= Bohren: genau bohren Sie die Locher nach der CAD-
Zeichnung;

 Tempern: Verwenden Sie weltweit fortschrittliche super
flache & makellose Temperiermaschine, um die
ausgezeichnete Temperierspannung GleichmaBigkeit und
Ebenheit zu gewdhrleisten, niedrigste Temperierung
spontane Bruchrate;

Wir haben ein strenges QC-Inspektionsteam, um jeden
Prozess zu uberprufen, um sicherzustellen, dass wahrend
jedes Prozesses keine Fehler auftreten;

Wir freuen uns iiber Ihre Kommentare und werden auf



http://www.facebook.com/szdragonglass

Ihre Anfrage antworten.



